K62 Tenuta Pistone Pneumatica

~K62

. ) L Arrotondato
Tenuta Pistone Pneumatica senza bave
R o ) ) L— 20°
K62 € una guarnizione a doppio effetto per pistone progettata WA _va S
per lavorare in sedi con ridotto ingombro assiale. ( )
/
Vantaggi del prodotto \v
* Facile installazione
* Basso attrito =
¢ Superiore effetto di tenuta
* Doppio effetto - [ L)1
e Utilizzabile in sedi di dimensioni ridotte
adl @dil @D
Applicazione
¢ Cilindri pneumatici a corsa breve e valvole pneumatiche
secondo ISO e CETOP. KASTAS NO D (H11) d (h9) L (+0.2/-0) d1 (£0.1) KASTAS COD
K62-008 8 4 1.6 7.7 10022291
K62-010 10 5.4 1.8 9.7 10022292
Parametri d’impiego Rugosita Superficiale K622002 12 4 ke 7 1002220
K62-016 16 1.4 1.8 15.7 10022297
MOVIMENTO: Lineare L K62-018 18 13.4 1.8 17.7 10022300
PRESSIONE (bar): <12 bar ) K62-020 20 14 2.4 19.5 10022301
@/ K62-025 25 17 3.2 24.5 10022304
VELOCITA" (m/s): <1.0m/s K62-027 27 19 3.2 26.5 10022307
TEMPERATURA (°C): -30/+105 °C C? K62-032 32 24 3.2 31.5 10022311
. K62-040 40 32 3.2 39.5 10022314
FLUIDI : Avria trattata, secca S
Zd oD K62-050 50 40 4 49.5 10022318
NOTA: | valori sopra indicati (velocita, pressione, temperatura) sono valori K62-060 60 48 4 59.5 10022321
massimi, non possono essere utilizzati tutti contemporaneamente. 1 2 K62-063 63 53 4 62.4 10022322
(cilindro) (sede) '
R . 0 K62-080 80 65 6 79.4 10022326
max <4 ym <10 ym
Rp/Rz <0.5 <0.5 K62-125 125 110 6 124.3 10022332
Tenuta Descrizione o5 A . K62-140 140 125 6 139.3 10022334
e (%25 Rmax)=2250-75 K62-150 150 135 6 149.3 10022335
Elastomero- NB7001 Codice materiale prodotto standard K62-160 160 145 6 159.3 10022336
Elast FK7001 Per le applicazioni ad alta temperatura, K62-160/1 160 140 8 159.3 10022337
astomero - pubd essere prodotto con materiale K62-180 180 160 8 179.3 10022338
o o ) . ,FKM' K62-200 200 180 8 199 10022339
Note: In condlizioni di applicazione particolari, puo essere prodotto con
materiali diversi. Per maggiori dettagli, consultare la Tabella 2.1 o contattare K62-250 250 230 8 249 10022340
i nostro ufficio vendte. K62-300 300 280 8 299 10022342

Installazione

K61 pud essere assemblato a mano in un unico pezzo. E
importante che gli strumenti di installazione siano morbidi e privi
di bordi taglienti. Gli elementi di tenuta devono essere lubrificati
con grassi adeguati prima dell'installazione. Durante la
sostituzione delle guarnizioni usate con quelle nuove, le sedi
devono essere pulite accuratamente e le superfici devono
essere controllate.
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